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FUSION 360 - USINAGE CNC 

De la pièce 3D au G-code 

Durée 
La formation se déroule sur 14h (2 jours ouvrables). 

Objectif 
Permettre aux participants de maîtriser les fonctionnalités de fabrication assistée par ordinateur (FAO) de 
Fusion 360 afin de préparer, simuler et générer les programmes d’usinage destinés aux machines CNC. 

Public 
 Techniciens 
 Concepteurs CAO 
 Opérateurs CNC 
 Makers et utilisateurs de machines CNC 
 Toute personne souhaitant passer de la conception 3D à la fabrication numérique 

Prérequis 
Le participant doit : 

 Soit avoir suivi la formation « Réaliser son fichier numérique pour la fabrication additive sur Fusion 
360 » proposée par l’organisme de formation 

 Soit justifier d’un niveau équivalent en modélisation 3D avec Fusion 360. 

Modalités d’accès à la formation 

Les modalités de formation 

Les formations peuvent être organisées selon différentes modalités afin de s’adapter aux besoins des 
entreprises et des apprenants. 

 Formation inter-entreprises 

La formation réunit des participants provenant de différentes entreprises ou inscrits à titre 
individuel. 

Ce format favorise les échanges d’expériences entre participants et permet de suivre une session 
planifiée à des dates définies dans notre calendrier de formation. 

 Formation intra-entreprise (sur devis) 

La formation est organisée pour un groupe de participants appartenant à la même entreprise. 

Le contenu pédagogique peut être adapté aux besoins spécifiques de l’entreprise et aux situations 
professionnelles rencontrées par les participants. 

 Formation individuelle (sur devis) 

La formation peut également être dispensée à un seul participant. 

Ce format permet un accompagnement personnalisé et une adaptation du rythme et des exercices 
aux objectifs spécifiques de l’apprenant. 

Dans tous les cas, un échange préalable avec le participant ou l’entreprise permet d’identifier les besoins, 
de vérifier les prérequis et de définir les modalités pédagogiques les plus adaptées. 

Lorsque le participant n’a pas suivi la formation de base proposée par l’organisme, un test de 
positionnement préalable peut être demandé afin de vérifier l’adéquation entre son niveau et les prérequis 
de la formation.  
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Les modalités de financement de formation 

Plusieurs modes de financement permettent d’accéder à nos formations, que vous soyez salarié via votre 
entreprise ou particulier (salarié, demandeur d’emploi ou travailleur indépendant). 

Selon la situation du participant, différents dispositifs peuvent être mobilisés : financement par l’entreprise, 
financement par un OPCO, financement personnel, CPF ou dispositifs spécifiques pour les demandeurs 
d’emploi. 

Délais d’accès en formation 

Pour garantir une entrée en formation à la date fixée, vous devrez vous assurer de nous faire parvenir le 
devis signé, les questionnaires de positionnement, le test préalable éventuel ainsi que toute information 
administrative demandée dans les meilleurs délais. 

Dans le cas où vous sollicitez un financement de la part de votre OPCO ou d’un autre organisme financeur, 
assurez-vous de prendre en compte les délais de traitement nécessaires à l’instruction de votre dossier. 

Cas particuliers du CPF, la plateforme impose un délai de 11 jours ouvrés de réflexion entre la validation de 
votre inscription et le début de la formation. 

Évaluation du niveau préalable 
Dans le cas où le participant n’a pas suivi la formation « Réaliser son fichier numérique pour la fabrication 
additive sur Fusion 360 », un test de positionnement préalable est proposé afin de vérifier l’adéquation de 
son niveau avec les prérequis de la formation. 

Ce test prend la forme : 

 D’un questionnaire technique portant sur les bases de la modélisation 3D 

 D’un exercice pratique simple réalisé dans Fusion 360 

Le test vise à vérifier la maîtrise des compétences suivantes : 

 Création d’esquisses contraintes 
 Utilisation des fonctions de base de modélisation (extrusion, révolution, perçage) 
 Modification de la géométrie d’un modèle 
 Navigation dans l’interface du logiciel 

Si le niveau du participant est jugé insuffisant, il peut être orienté vers la formation « Réaliser son fichier 
numérique pour la fabrication additive sur Fusion 360 » afin d’acquérir les bases nécessaires. 
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Contenu de la formation 

Jour 1 – Prise en main de la FAO dans Fusion 360 

Introduction au module Fabrication 

Présentation du module Fabrication dans Fusion 360 : 

 Organisation de l’espace de travail 
 Structure d’un projet d’usinage 
 Logique de programmation FAO 

Exercice pratique : Ouvrir un modèle 3D, accéder au module Fabrication, préparer un projet d’usinage. 

Création d’un setup d’usinage 

 Définition du brut 
 Choix de l’origine pièce 
 Orientation du modèle 
 Paramètres de base du setup 

Démonstration par le formateur dans le logiciel. 

 Exercice pratique : Créer un setup d’usinage, définir l’origine pièce, paramétrer le brut. 

Bibliothèque d’outils et paramètres de coupe 

 Types d’outils d’usinage 
 Paramètres de coupe 
 Gestion de la bibliothèque d’outils. 

Démonstration dans Fusion 360. 

 Exercice pratique : Sélectionner un outil, modifier les paramètres de coupe, enregistrer un outil dans 
la bibliothèque. 

Stratégies d’usinage 2D 

Présentation des principales stratégies : 

 Surfaçage 
 Poche 2D 
 Contour 2D 
 Perçage 

Démonstration de création de trajectoires d’outil. 

 Exercice pratique : Créer plusieurs stratégies d’usinage, paramétrer les passes, Calculer les 
trajectoires. 

Simulation d’usinage 

Présentation des outils de simulation : 

 Visualisation des parcours 
 Détection des collisions 
 Vérification du brut. 

Démonstration dans Fusion 360. 

 Exercice pratique : Lancer une simulation, analyser les trajectoires, identifier d’éventuels problèmes. 
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Jour 2 – Usinage avancé et génération du programme machine 

Stratégies d’usinage 3D 

Présentation des stratégies d’usinage pour surfaces complexes : 

 Evidement de poche 
 Parallèle 
 Raccordement 

Démonstration de création de stratégies 3D. 

 Exercice pratique : Créer une stratégie d’ébauche, créer une stratégie de finition, ajuster les 
paramètres. 

Optimisation des parcours d’outil 

 Optimisation des temps d’usinage 
 Gestion des passes 
 Choix des stratégies. 

Démonstration dans le logiciel. 

 Exercice pratique : Modifier les paramètres, comparer plusieurs stratégies. 

Post-traitement et génération du programme CNC 

 Principe du post-processeur 
 Génération du G-code 
 Préparation du fichier machine. 

Démonstration dans Fusion 360. 

 Exercice pratique : Générer un programme machine, exporter le G-code. 

Projet pratique final 

Les participants réalisent un exercice complet consistant à : 

 Préparer un projet d’usinage 
 Définir le setup 
 Créer plusieurs stratégies d’usinage 
 Simuler les opérations 
 Générer le programme machine. 

Cet exercice permet de mobiliser l’ensemble des compétences acquises pendant la formation. 
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Compétences obtenues 
À l’issue de la formation, le participant sera capable de : 

 Comprendre le fonctionnement du module Fabrication de Fusion 360 et l’organisation d’un projet 
d’usinage. 

 Appliquer les méthodes de programmation d’usinage en créant des stratégies d’usinage adaptées 
à une pièce. 

 Analyser les trajectoires d’outil et les simulations d’usinage afin d’identifier d’éventuelles erreurs ou 
collisions. 

 Produire un programme d’usinage complet et générer le G-code destiné à une machine CNC. 

Contexte de mise en œuvre des compétences 
Les compétences acquises peuvent être mobilisées dans les situations professionnelles suivantes : 

 Préparation de fabrication dans un atelier d’usinage 
 Réalisation de prototypes ou de petites séries 
 Production de pièces sur machines CNC 
 Activités de prototypage et de fabrication numérique 

Évaluation des acquis de formation 
Les acquis sont évalués tout au long de la formation à travers : 

 Des exercices pratiques réalisés sur le logiciel 
 Des mises en situation sur des cas concrets 
 L’observation des manipulations réalisées par les participants 

Évaluation finale de formation 
En fin de formation, les participants réalisent un exercice pratique consistant à : 

 Préparer un projet d’usinage complet 
 Définir les stratégies d’usinage adaptées 
 Simuler les opérations d’usinage 
 Générer un programme machine exploitable 

La validation repose sur la capacité du participant à produire un programme d’usinage cohérent et 
utilisable. 

Méthodes pédagogiques 
La formation alterne apports théoriques, démonstrations sur le logiciel et exercices pratiques permettant 
aux participants de mettre en œuvre immédiatement les notions abordées. 

La pédagogie privilégie la pratique : chaque notion abordée est suivie d’un exercice réalisé directement 
dans le logiciel. 

Les méthodes pédagogiques utilisées sont : 

 Présentation des concepts et démonstrations réalisées par le formateur 

 Exercices pratiques guidés dans le logiciel Fusion 360 

 Études de cas inspirées de situations professionnelles 

 Accompagnement individualisé des participants pendant les exercices 

 Échanges et questions-réponses tout au long de la formation 

Les exercices proposés s’appuient sur des cas concrets afin de permettre aux participants d’acquérir des 
compétences directement mobilisables dans leur activité professionnelle. 
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Moyens pédagogiques et techniques 
Pour le bon déroulement de la formation, les moyens suivants sont mis à disposition : 

 Postes informatiques équipés du logiciel Fusion 360 
 Connexion internet 
 Vidéoprojecteur ou écran de présentation 
 Supports pédagogiques et fichiers d’exercices fournis aux participants 
 Modèles de pièces et fichiers de travail pour les exercices pratiques 
 Pour la formation de rétroconception : 

 Fichiers de scan 3D (mesh) utilisés comme support pédagogique 

 Démonstration de manipulation de fichiers de scan 

Les participants travaillent directement dans le logiciel afin de reproduire les manipulations présentées par 
le formateur et de réaliser les exercices proposés. 

Modalités de suivi de l’exécution 
 La présence des participants est attestée par une feuille d’émargement signée par demi-journée. 
 Une attestation de formation est remise aux participants à l’issue de la formation. 

Lieu 
Les cours se dérouleront dans notre centre de formation situé au : SCANDRONE - 1 Avenue Christian 
Doppler, Bât. 3, 77700 Serris. Les locaux sont accessibles aux personnes à mobilité réduite. 

Accessibilité aux personnes en situation de handicap 
Les personnes en situation de handicap peuvent contacter l’organisme de formation afin d’étudier les 
possibilités d’adaptation des modalités pédagogiques et des conditions d’accueil. 
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